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Estamos de olho nos avancos da Indistria do Metal.
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USINAR NA SEDE
DO CLIENTE

7

USINAGEM DE CAMPO EM DIFERENTES TIPOS DE EQUIPAMENTOS E
CONDICOES. ATUANDO EM PERIODOS NOTURNOS E DIURNOS.

FOTO DE USINAGEM DE FACE LATERAL DE UM TAMBOR EM UMA EMPRESA DE PAPEL E CELULOSE.
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AO MECANICA NA SEDE DOS NOSSOS CLIENTES.
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DEMANDAS DE MANUTENC
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MANUTENCAO INDUSTRIAL
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FABRICAMOS

EM QUALQUER
* QUANTIDADE

Pecas usinadas e pecas de Caldeiraria nos mais variados materiais e tamanhos




FABRICACAO DE

PORTAS
DE VISITA

PARA INSTALACAO EM TANQUES DE ARMAZENAMENTO DE FLUIDOS E GASES.
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CONSTRUIMOS UM

PROJETO DO CLIENTE QUE NOS
CONTRATOU PARA FABRICAR.
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POR FILIPE ATAIDES

A traducao literal significa Gémeo Digital e essa tendéncia chegou

para ficar.

A Industria tem utilizado cada vez mais a tecnologia para
monitorar, acompanhar e desenvolver solucdes para problemas
técnicos e essa técnica de duplicar um equipamento esta em voga

no mundo nesse exato momento.

Esta coépia digital, além de representar digitalmente um
equipamento, ele também simula e controla o funcionamento do
mesmo e mais, ele pode simular a condigao real do equipamento
utilizando sensores no meio fisico que transmitem para o programa
que mostra através de uma simulacdo o que esta acontecendo em

tempo real.

Mas Filipe, onde essa tecnologia pode ajudar o nosso setor de

manutengao?

Essa tecnologia meus amigos, ira mudar a forma de atuacdo dos
setores de manutencao das industrias, pois além de estudarmos
melhor os equipamentos, podendo ver os mesmos funcionando por
dentro por exemplo, podemos monitorar e acompanhar a satde do

equipamento.

Aliado a isso, imagine que TODOS os fabricantes de maquinas e
equipamentos mecanicos ao vender um produto, entregam junto
com o mesmo uma copia digital do equipamento e nela venham
todos os parametros de utilizacdo bem como um historico amplo

de possiveis falhas.

Essa copia digital do equipamento vira em uma linguagem que

diversos programas poderao ler e acoplar a suas plataformas.

Portanto meus caros colegas de manutencao, o DIGITAL TWIN é mais
uma ferramenta da Induastria 4.0 que ira moldar a nova forma de
trabalho dos setores de Manutencdo e sim, ela veio para ficar e esta em

fase de implantagao no mundo inteiro.

Daqui a uma década talvez ou no maximo em duas, todos os processos
de manutencdo e acompanhamento preditivo dos equipamentos sera
feito por um programa que irad utilizar o DIGITAL TWIN, cabendo aos
profissionais responsaveis pelos equipamentos a monitorar possiveis
avisos do sistema sobre anormalidades apresentadas, que serao avisos
gerados por um programa através de parametros preenchidos pela

empresa e a partir dos avisos, a manutencgao ira atuar.

O trabalho do gestor de manutencao serd o de acompanhar a
apresentagao de falhas criticas e por ordem de prioridade, perceber o
possivel problema através do sintoma tirado por sensores ( como por
exemplo excesso de vibracao, calor, ruido, alteracao de rotagao, etc.) e a
atuacdo rapida e precisa sobre o problema, enviando equipe para

verificar e corrigir o problema no local.

Ter uma planta industrial inteira digitalizada e monitorada, vai reduzir
drasticamente a despesa com manutencdo bem como ird diminuir e
muito o tempo de parada dos equipamentos, uma vez que o problema
sera verificado assim que comegar a ocorrer, deixando em grande parte
dos casos de vir a apresentar uma quebra para somente ai iniciar a

manutencao.

E quando falamos de evitar quebra, sabemos que isso significa reducao

grande de despesa e tempo, muita economia de tempo.

Portanto guardem esse nome: DIGITAL TWIN, vocés vao conviver com

isso nos proximos anos e essa tecnologia veio para ficar.
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SEM PARAR!

Atividade tinha um escopo original e
prazo definido, mas ao ser analisado
por ndés quando retiramos O
equipamento, percebemos que havia
um problema que impedia a
recuperacdo da ponta de eixo
conforme programacdo prévia.

Chamamos o cliente por volta das 22
horas da noite, apresentamos a
situacdo e juntos decidimos qual a
forma de resolver o problema.

Com a autorizacdo de execucdo do
cliente, iniciamos de imediato os
trabalhos para recuperar 0
equipamento.

Fora necessario montar uma forca
tarefa que envolveu  diversos
parceiros da Hammer, cada um em
uma atividade diferente para que o
prazo de retorno do equipamento
necessario pelo cliente pudesse ser
atendido.

Atuamos 24 horas sem parar no
equipamento até a sua conclusao.




Com a bucha em maos e o local onde ela seria
instalada devidamente normalizado, iniciamos o
processo de montagem e fixacdo da bucha na ponta
do eixo. Atividade contou com dois soldadores
experientes que foram acompanhados por um
supervisor que conduziu toda a atividade de maneira
que a usinagem fosse favorecida em relacdo a
qualidade da fixacao da bucha no local.

Nessas horas, a experiéncia e a soma de
competéncias e qualidades geram 0 sucesso na
realizacao da atividade, pois somando capacidades e
gerenciando as variaveis do servico, conseguimos
garantir uma sequéncia produtiva que entrega no
final a qualidade que procuramos mesmo quando
estamos atuando em demandas com pouco prazo
para execuc¢ao como foi o caso.
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CRIAMOS UMA BUCHA
CALANDRADAE
INSTALAMOS NA
PONTA DO EIXO

Ainda na madrugada, iniciamos a fabricacdo de uma
bucha de aproximadamente 600mm de diametro e
50mm de espessura para ser colocada na ponta do
eixo a ser recuperado.

Atividade foi realizada na empresa que executa
caldeiraria para a Hammer através de contrato. Desta
forma conseguimos produzir a bucha em prazo
recorde.



NINGUEM FAZ
NADA SOZINHO!

Atividades de urgéncia ou emergéncia
como esta, sO6 conseguem ser atendidas
quando temos wuma grande equipe
voltada para atuar de imediato no
desafio.

Servicgos, materiais e processos
diferentes sdao usados de forma
simultanea e controlada para que todo o
servico saia dentro do esperado,
resultando no final em uma atividade
bem realizada tendo como conclusao a
montagem do equipamento no cliente
em condi¢cdes de uso novamente.

Poucas ou nenhuma empresa na regiao
Sul do Brasil podem oferecer tamanha
estrutura e velocidade como a Hammer
oferece, pois a metodologia criada para
atender essas atividades formou a alma
da nossa empresa, que se destaca no
cenario como uma empresa sem igual no
setor de manutencao industrial.

Ao lado, podemos ver a evolucao do
processo de usinagem na ponta do eixo
apos a fixacdo da bucha calandrada que
fabricamos para solucionar o problema
encontrado no equipamento.

Usinagem realizada em mandriladora
CNC de grande porte.
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SUCESSO

Equipamento finalizado dentro do prazo esperado e peca entregue na
sede do cliente com o acompanhamento da Hammer. Horas depois o
cliente confirma que o equipamento esta montado e funcionando.




Impress.
Metais

A industria de tecnologia de Metais esta trabalhando incansavelmente na busca por uma
forma comercialmente viavel de IMPRIMIR PECAS METALICAS.

O desafio ndo é simples, 0 que existe até entao é bem caro e restrito a poucas aplicacoes
em funcao do seu custo, pois S0 necessarios equipamentos muito caros e matéria prima
especifica para conseguir imprimir metais, mas isso pode estar com os dias contados.

Quem esta saindo na frente é a BASF, e ela desenvolveu um filamento que promete
revolucionar a impressao de Metais, pois sua principal vantagem €é a de que o filamento

pode ser utilizado em impressoras 3D Convencionais ( com alguns poucos requisitos).

A Hammer esta estudando e pesquisando essa tecnologia e espera em breve imprimir sua
primeira peca 3D.

Entendemos que num futuro breve, o setor de Manutencao ira utilizar largamente esta
tecnologia que alia baixo custo de producao, baixo desperdicio de matéria prima e a

possibilidade de imprimir todo tipo de peca.

Estamos estudando e de olho!

www.hammer.ind.br




www.hammer.ind.br

Etica

Qualidade
Compromisso
Tecnologia
Rastreabilidade
Velocidade
Responsabilidade



